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近年来全球医药行业面临日益激烈的竞争，不断萎缩的利润和日渐乏力的增长，各制药公司

不遗余力地削减生产成本，开拓新兴市场。亚洲拥有全球最多的人口，全球发展最快的经济

体和充满活力的制药行业，已逐渐成为各制药公司的生产宝地。印度、新加坡、中国等亚洲

国家成为重塑国际制药版图的新生力量。

身为制药企业的领导，你将无法忽略本次产业巨变，那么如何才能使自己的利益最大化？全

球药品生产高峰论坛第一天大会将聚焦亚洲药品生产外包，致力于为各制药巨头、生物制药

公司、原料药生产企业，药品合同生产组织以及其它国际和本土的药品生产组织提供一流的

交流平台，助力相关企业加强合作，寻找可靠的合作伙伴，降低生产供应链风险，完善生产

外包策略。

全球药品生产高峰论坛将关注新兴市场药品生产趋势，评估相关新法规的执行力度及对药品

生产的影响，介绍生产工艺技术的创新以提高产品质量、减少生产浪费；展示行业领先公司

为提高药品质量、降低生产周期所采取的策略，如智能生产、精益生产和绿色生产；领悟药

品生产领域最新的概念及其应用如药品质量风险管理、绿色化学、灵活生产、过程分析技

术、制造执行系统。
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会见　医药行业及生物医药行业大量现有和潜在的买家

促进　原料药生产的发展

探索　药品无菌生产的最佳策略 

评估　医药行业绿色生产的投资利润和挑战 

学习　在药品生产过程中如何实现质量源于设计(QbD)

利用　精益生产原则降低生产周期，减少次品数量

发现　创新的生产工艺和生产技术

洞察　药品发展的最新趋势
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　行　业

■  制药原料生产企业（API/中间体）

■  药品制剂生产企业

■  医药辅料生产企业

■  生物制药/生物技术公司

■  CRO/药品研发/院校科研机构

■  制药设备/药品包装/包材生产企业

■  第三方检测检验机构/资询公司

■  投融资机构/证券公司

　职　位

■  行业协会/政府机关单位
■  行业协会/政府相关部门领导
■  企业总裁/总经理决策层
■  技术研发/临床研发总监
■  院校科研机构教授/专家/学者
■  质量环境控制人员
■   检测/认证/咨询机构工作人员
■  质量检测部总监
■  企业生产总经理/车间主任
■  洁净工程师/厂务工程师

参会人员的行业及职位分析 
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上海罗氏制药有限公司 
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会议日程

1.药品采购与供应链策略 
面对复杂的全球医药市场，医药商业企业却不约而同地提出了供应链策略，建立贯穿上下游的供应链，提供增

值服务，提供全球最先进、最灵活的解决方案，才是增强竞争优势的所在。而医药供应链各个环节管理中应用

产品质量追溯系统已成为一种发展趋势，并且已经逐渐形成行业公认的一个标准，这既是社会的呼唤，也是企

业自身发展的需求。

1.世界卫生组织（WHO）的GMP认证程序、GMP认证文件准备及注意事项

2.联合国药品采购机构注册、联合国药品采购规则、特点、注意事项及如何在中国药品采购

3.如何突破政府药品采购的第一道屏障？

4.如何建立药品质量追溯制度，形成来源可追溯、去向可查证、责任可追究的安全责任链

5.如何采用全球供应商网络提高运行效率完成价格优势目标

6.医药界圆桌会议-医院药品采购经验谈

2.生物药生产与社会
生物制药作为生物工程研究开发和应用中最活跃、进展最快的领域，被公认为21世纪最有前途的产业之一。生

物医药在全球范围内的兴起，国内上市公司积极参与这一新兴产业给了我们许多启示。

1.亚洲生物医药产业-如何实现从仿制阶段、仿创结合到自主创新阶段跨越

2.免疫细胞治疗技术：未来的生物医药生产支柱产业

3.生物制药实例解析-单体克隆抗体药物产业化

3. 绿色原料药生产 
越绿色，越有利！随着全球对“绿色生产”的呼声越来越高，环保已经成为隐形的贸易壁垒，原料药企业也感

受到了压力。

1.如何能够继续降低原料成本，且执行严格的质量标准，并向顾客提供低成本高质量的保证

2.亚洲企业的挑战-由生产工具、技术和药物研发方式引起的生产率问题

4.药品生产
医药行业仍需继续努力以提高效率，若想在中国、印度取得成功，所面临的挑战是平衡质量、安全、可靠性与

低成本的能力。而亚洲国家努力提高自身业务水平同时，遇到的压力越来越大，如何应对更加频繁的西方监管

和审计，如何在药品生产过程中越来越严格的符合良好生产规范？
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1.满足西方标准和监管要求的可行策略

2.药品生产挑战-平衡质量、安全、可靠性与低成本的能力

3.基于良好规范的设计和验证-GMP在制药水系统中的应用和考虑

4.中国医药改革和新版GMP对制药行业的持续深刻的影响

5.GMP时代监管保护码和医药包装环保

6.药品生产的环境污染控制

5.药品生命周期与药品经营对策
保障基本药物公平可及是政府履行社会管理和公共服务的一项重要职责。但是，基本药物的生产和配送，在政

府宏观管理下，应充分发挥市场机制作用。对基本药物实行公开招标采购，统一配送，减少流通环节，引导基

本药物生产供应的公平有序竞争。招标采购，是市场经济的典型做法；统一配送，更是现代的物流方式。

1.贯穿于药品整个生命周期的综合风险管理

2.药品生命周期低碳化管理

3.延长药品生命周期的策略

4.药品生命周期中管理人类安全方面的质量问题

5.药物的生产供应环节中，如何处理政府与市场的关系？

6.工业软件在医药工程项目全生命周期的运用

6 . 全球医药外包领先合同制造商
药品供应链的延伸对当前和未来的医药外包动态具有极其重要的影响。为满足制药企业不断变化的需求，合同

制造商组织（CMOs）已开始在地理范围上扩张，以便在全球留下足迹。亚洲的CMOs开始涉足北美和西欧的生产

和研发业务，而西方的CMOs同样开始加强其在亚洲的地位。顾客在选择外包合作伙伴并为其设定项目战略目标

时，通常要求其具有商品化能力。总体来说，拥有普通技术、普通产品质量和普通供应链能力的西方供应商承

受的竞争压力最大。尽管如此，那些能够提供独特技术，或能保证关键原料供应链安全的企业，则能够利用差

异化战略，通过提供价值增值产品，保证其中期生存能力。

1.西方和亚洲国家供应商的成本差异

2.如何选择亚洲外包合作伙伴并帮助实现项目战略目标？

3.如何成为拥有项目管理和服务一体化能力的外包合作伙伴？

4.一站式：CRO未来发展方向

5.领袖头脑圆桌：亚洲制造合同服务有什么特殊影响？近期和长期医药外包有何特征？全球经济放缓对药品研

发和制药服务整体有什么影响？


